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Voltacast 3200 Polyurethan GieBharz

Voltacast 3200 ist ein kalthartendes, pigmentiertes, gefllltes Zweikomponenten-Polyurethan-GieBharz mit geringer
Warmeentwicklung, auf Basis hydroxylgruppenhaltiger Polyester/ Polyether. Der Harter Voltacast H132 ist ein
aromatisches Polyisocynat. Das Produkt ist in weilBer oder schwarzer Farbe erhaltlich.

Eigenschaften

e nicht abrasiv, mit Kreide gefillt
e hart
e bestandig gegen Transformatorendl und organische Losemittel und Dampfe wie Benzin

und Kohlenwasserstoffe

gutes Haftvermdgen auf den meisten Metallen und Kunststoffen mit Ausnahme eloxierter,

glatter Flachen bei Leichtmetallen

geringer Schrumpf

Anwendung

Voltacast 3200 dient zum Einbetten und VergieRen von Transformatoren, Bauelementen und Baugruppen, sowie auch
fur den Verguss von Kleintrafos. Voltacast 3200 enthalt nicht abrasive Flllstoffe und ist daher besonders fur
empfindliche Misch- und Dosieranlagen geeignet. Zur Erzielung spezieller technologischer Eigenschaften des
Endproduktes konnen dem GielBharz weitere nicht abrasive Fillstoffe zugesetzt werden.

Standards

e Warmeklasse B (130-140)
e Elektroisoliersysteme nach UL 1446 (IEC 61858)

Class 130 R150HE Table Il
Z130HE Table Il
Class 155 R201HE Table Il

Lieferformen
Voltacast 3200 wird in Einweggebinden zu 20 kg geliefert.

Farbe
Voltacast 3200: weiR (W) / schwarz (S)
Voltacast 3200 mit Harter H132: weils (W) / schwarz (S)
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Lagerung

In einwandfrei verschlossenen Originalgebinden ist das GieRharz bei einer Lagertemperatur von max. 25 °C 12
Monaten lagerfahig. Der Harter Voltacast H132 ist bei einer Lagertemperatur von max. 25 °C 6 Monate lagerfahig.
Harz und Harter dirfen wegen ihrer Feuchteempfindlichkeit nicht im Freien gelagert werden. Der Harter muss

daruber hinaus auch frostfrei transportiert und gelagert werden (iber 10 °C).

Hartung
Das GieBharz ist nach 48h Hartung bei Raumtemperatur (min. 20 °C) elektrotechnisch und mechanisch voll belastbar.

Schutz

Im geharteten Zustand ist Voltacast 3200 biologisch unwirksam und nicht gesundheitsschadlich. Bei der Verarbeitung
der flissigen GieBharzmasse sind die Ublichen Schutzmanahmen zu treffen: siehe hierzu auch das Axalta EG-
Sicherheitsdatenblatt.

Verarbeitung

Mischungsverhaltnis Voltacast 3200 zu Voltacast H132 bzw. H131 - 100:30.

Da die im Voltacast 3200 enthaltenen Flillstoffe bei langerer Lagerung einen Bodensatz bilden kénnen, ist das Harz
vor der Entnahme aus dem Liefergebinde gut aufzurihren, méglichst ohne dabei Luftblasen mit einzuriihren. In
jedem Falle sollte das Harz anschliefend zur Entliftung noch etwa 2 Stunden bei Raumtemperatur stehen gelassen
werden.

Durch Erwarmen des Harzes auf ca. 60 °C kann die fliir eine gute Entliftung erforderliche Zeit erheblich verkirzt
werden; auch das Evakuieren bei etwa 20 mbar fihrt zum gleichen Ziel. Falls das GieBharz schnell verbraucht wird,
darf man Voltacast H132 in das noch warme Harz einrihren. Im anderen Fall mul8 das Abkuhlen auf Raumtemperatur
abgewartet werden, damit die Topfzeit nicht zu sehr verkirzt wird. Die Verarbeitungszeit betragt ca. 80 Min. bei RT.
Harz, Harter und angesetzte Gemische sind vor Feuchtigkeit zu schiitzen. Die Temperatur im Arbeitsraum sollte 18°C
nicht unterschreiten.

Es ist unbedingt darauf zu achten, dass die Oberflache der mit dem Gieharz zu behandelnden Werkstiicke trocken
ist. Ein sich bildender Feuchtigkeitsniederschlag ist daher durch geringes Erwarmen der Teile (z.B. eine Stunde bei ca.
50 °C) restlos zu beseitigen, da sonst das Harz beim Harten Blasen bildet.

Dem entlifteten Harz wird der Voltacast H132 in dem vorgeschriebenen Mischungsverhaltnis zugefiigt. Unter
vorsichtigem Ruhren (Luftblasen vermeiden) ist das Gemisch vollstandig zu homogenisieren. Wenn die
GieBharzmasse noch mit Flllstoffen verschnitten werden soll, dirfen diese nur in véllig trockenem Zustand verwendet
werden.

Zur Herstellung einer geflillten GieBharzmasse wird dem Harz zunachst die dem Verwendungszweck entsprechende
Flllstoffmenge langsam zugegeben und so lange eingerthrt, bis vollige Homogenitat erreicht ist. Auch hierbei erweist
es sich als nltzlich, das Harz vorher auf ca. 60 °C zu erwarmen, um das Entweichen etwa eingerihrter Luft zu
beschleunigen. Voltacast 3200 ist auf allen gangigen Misch- und Dosieranlagen ohne oder mit Vakuum verarbeitbar.
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Reinigung
Da das gehartete Harz praktisch unléslich ist, sind Anlagen und Arbeitsgerate rechtzeitig mit Reiniger Voltatex® T050

zu reinigen.

Anmerkungen
Sicherheitsrelevante Angaben, Transportvorschriften und Kennzeichnungen unterliegen standiger Anpassung nach

gesetzlichen Vorschriften. Sie sind dem EG-Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.

2



Produktdatenblatt
Voltacast 3200 Polyurethan GieRharz

p
@Yn FLeX

Insulation Systems
Mechanisch Bedingungen Werte Prifmethode
Shore-D-Harte nach 3 Tagen 525 nach DIN 53505
Shore-D-Harte nach 4 Wochen 80 + 10 nach DIN 53505
Shore-D-Harte nach 2 Monaten 82 £ 10 nach DIN 53505
Wasseraufnahme nach 96h bei 23 °C 0,4 £0,02 % Werknorm
Thermisch Einheit Werte Prifmethode

Temperaturindex °C 130 - 138 20000-h-Werte nach IEC

60216
Formbestandigkeit in der oC 50 + 5 nach Martens nach DIN
Warme - 53462
Werte
Voltacast
Elektrisch Einheit Bedingungen 3200 mit Prifmethode
Voltacast
H132
IEC 60455-2;
Durchschlagsfestigkeit bei Prifverfahren
23 °C und 50 % r-F. kv/mm =58 nach IEC
60243-1
Durchschlagsfestigkeit bei :DEr'Cung?fgi-rze;n
23 °C nach 96 h Lagerung kV/mm =14 hIE
bei 92 % r.F nach IEC
o 60243-1
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Elektrisch Einheit Bedingungen

Durchschlagsfestigkeit bei
105 °C nach 168 h
Lagerung in Ol

kV/mm

Durchgangswiderstand

*
Spezifisch bei 23 °C el

Durchgangswiderstand

Spezifisch bei 130 °C

Q*cm

Durchgangswiderstand
Spezifisch nach 96 h
Wasserlagerung

Q*cm

Kriechstromfestigkeit

Dielektrizitatszahl bei 23 °C
zwischen 50 Hz und 1 MHz

Verlustfaktor bei 23 °C
zwischen 50 Hz und 1 MHz

Verlustfaktor Schnittpunkt

0,2=200x10"-3 C

Werte
Voltacast
3200

Fliissigphase Einheit
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Werte
Voltacast
3200 mit
Voltacast

H132

2,5 x
10715

3x10"8

6,9 x
10~14

CTI 325
M-0,3

4.5

0,09-0,2

90 £5

Werte Voltacast

3200 mit Voltacast

H132

Prifmethode

IEC 60455-2;
Prifverfahren
nach IEC
60243-1

nach IEC
60455-2;
Prifverfahren
nach IEC 60093

nach IEC
60455-2;
Prifverfahren
nach IEC 60093

nach IEC
60455-2;
Prifverfahren
nach IEC 60093

DIN IEC 60112

DIN 53483

DIN 53483

DIN 53483

Prifmethode
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Werte Werte Voltacast
Fliissigphase Einheit Voltacast 3200 mit Voltacast Prifmethode
3200 H132
Mischungsverhaltnis Gew-% 100: 30
Farbe RS Weils / Schwarz
Schwarz
Hartungszeit min 48 h - RT
W: 1,56
! nach DIN
. . 0,05; W:1,47 £ 0,05; .
3 ’ ’ ’ ’ ’
Dichte der Mischung g/cm S:1.45 + S:1.37 + 0,03 532017, T.5 bei
20 °C
0,03
Viskositat Harz + mPas 1800 + W:400 = 100; bei 25 °C nach
Harter 300 S:450 + 150 DIN 53019
nach Lagerung
bei RT flr 24 h
Volumenschrumpf % 4,7+0,1 und 80 °C fiir
5h
Vertraglich mit
Einwirken auf allen
Lackdrahte gebrauchlichen
Lackdrahten
Pot-Life min W: 90 + 20; S: 110 bei 23 °C -
) +10 (100g-Probe)
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