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WEVOSIL 20201/60 Gel
Ldsungsmittelfreies, additonsvernetzendes Zweikomponenten-GielRharz-System auf Silikonbasis.

Eigenschaften

Der daraus entstehende gelartige Formstoff zeichnet sich durch gute Tieftemperatur-Flexibilitat sowie durch
ausgezeichnetes Verhalten im Temperaturschocktest aus. Empfohlener Temperatureinsatzbereich: -60 °C bis +200
°C.

Das Harz wird zusammen mit WEVOSIL 20201/60 B verarbeitet.

Anwendung

e Druckempfindliche elektrische Bauteile
e komplette Baugruppen in SMD-Technik

Standards

e Temperatureinsatzbereich -60 °C - +200 °C
e |solierstoffklasse H
e RTI 180 °C

Lieferformen
10 kg und 25 kg Blechgebinde, sowie 200 Liter Fass

Farbe
WEVOSIL 20201/60 A: Natur
WEVOSIL 20201/60 B: Natur

Lagerung

Polymer (A-Komponente) und Vernetzer (B-Komponente) sind trocken und bei einer Temperatur von 5 °C bis 30 °C
nicht im Freien zu lagern. Die Gebinde sollten aufrecht stehend und nicht direkt

auf dem kalten FuBboden (Bodentemperatur nicht unter 5 °C) gelagert werden.WEVOSIL 20201/60 Gel ist 6 Monate
nach Herstellung haltbar.

Bei Temperaturen Uber 25 °C ist das Absetzen der Fullstoffe, die in der Vergussmasse enthalten sind, beschleunigt.
Die Vergussmasse lasst sich dann nur erschwert homogenisieren.

Hartung

e Topfzeit: 50 - 60 Minuten bei Raumtemperatur, je nach Schichtdicke und GieBvolumen.
e Hartungszeit: 8 Stunden bei Raumtemperatur, 1 Stunde bei 100 °C

Die Informationen in diesem Datenblatt basieren auf gleichen Informationen unseres
Vorlieferanten. Diese Produktinformation dient nicht als Spezifikation und stellt keine
Beschaffenheitsvereinbarung/ Eigenschaftszusicherung im rechtlichen Sinne dar. Die
angegebenen Daten sind typische Werte, Abweichungen sind aus produktions- als auch
anwendungstechnischen Griinden nicht auszuschlieRen. Diese sind an Fachleute gerichtet, SR
die sie nach eigenem Ermessen und auf eigene Gefahr verwenden. Wir garantieren keine

gunstigen Ergebnisse und tbernehmen keine Verpflichtung oder Haftung fiir die gemachten @
Angaben oder Resultate, die aufgrund dieser Angaben erzielt werden. Detailliertere Rz
Informationen sind auf Anfrage jederzeit erhaltlich. Stoffliche und toxische Eigenschaften

sind dem entsprechenden Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.
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e Endgultige chemische Durchhartung: einige Tage bei Raumtemperatur
Hinweise zur Aushartung

e Zu hohe Luftfeuchtigkeit wirkt schadlich auf die nichtausgehartete Masse. Ggf. sollte die Aushartung in einem
klimatisierten Raum, einem Behalter mit niedriger Luftfeuchtigkeit oder in einem Ofen erfolgen.

e Eine Aushartung bei erhohter Temperatur (50 - 100 °C) beschleunigt die Hartungsreaktion und kann die
Haftung der Vergussmasse an den Wandungen des Bauteils beeinflussen.

e Nach einigen Tagen erreicht die Vergussmasse WEVOSIL 20201/60 bei Raumtemperatur die Endharte.

e Nach 8 Stunden Hartung bei Raumtemperatur (oder 1 h @ 100 °C) ist ca 90 - 95 % der Aushartung erfolgt. Um
die Endharte zu erreichen, kann anschlieBend fiir 2 Stunden bei 165 - 180 °C eine Nachtemperierung
erfolgen. Der letzte Arbeitsgang ist jedoch nicht unbedingt erforderlich. Nach einigen Tagen erreicht die
Vergussmasse auch bei Raumtemperatur die Endharte (systemabhangig).

e Elektrische Prifungen der Bauteilqualitat konnen meist schon nach der ersten Hartung (8 Stunden bei
Raumtemperatur oder 1 h @ 100 °C) erfolgen.

Schutz
Unsere Produkte sind ausschlieBlich fiir den industriellen Gebrauch bestimmt. Fiir weitere Details lesen Sie bitte das
Sicherheitsdatenblatt.

Verarbeitung

Unsere Verarbeitungshinweise finden Sie hier.
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die sie nach eigenem Ermessen und auf eigene Gefahr verwenden. Wir garantieren keine
gunstigen Ergebnisse und tbernehmen keine Verpflichtung oder Haftung fiir die gemachten
Angaben oder Resultate, die aufgrund dieser Angaben erzielt werden. Detailliertere Rz
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https://www.synflex.com/fileadmin/user_upload/01_SynFlex/PDF/PDF_neu/Verarbeitungshinweise_SynChem_DE/WEVOSIL_20201_60_Gel.pdf
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Allgemein Einheit Bedingung Wert Prifmethode
Mischungsverhaltnis Gew-% 100:100
Topfzeit min 25 °C 50-60
Hartungszeit h 25 °C 8
Hartungszeit h 100 °C 1
Mechanisch Einheit Bedingung Wert Prifmethode
. WEVOSIL
3 -
Dichte g/cm 20201/60 A 0,96-1,00
. WEVOSIL
3 =
Dichte g/cm 20201/60 B 0,96-1,00
WEVOSIL
Viskositat mPas 20201/60 B / 22 300-700
°C
WEVOSIL
Viskositat mPas 20201/60 A/ 22 300-700
°C
Viskositat der 22 °C 300-700
Mischung
Thermisch Einheit Bedingung Wert Prifmethode
Warmeklasse H DIN EN 60085
Glastibergangstemperatur °C -110 TMA

Die Informationen in diesem Datenblatt basieren auf gleichen Informationen unseres

Vorlieferanten. Diese Produktinformation dient nicht als Spezifikation und stellt keine

Beschaffenheitsvereinbarung/ Eigenschaftszusicherung im rechtlichen Sinne dar. Die

angegebenen Daten sind typische Werte, Abweichungen sind aus produktions- als auch

anwendungstechnischen Griinden nicht auszuschlieRen. Diese sind an Fachleute gerichtet, SR
die sie nach eigenem Ermessen und auf eigene Gefahr verwenden. Wir garantieren keine
gunstigen Ergebnisse und tbernehmen keine Verpflichtung oder Haftung fiir die gemachten ® @
Angaben oder Resultate, die aufgrund dieser Angaben erzielt werden. Detailliertere Rz
Informationen sind auf Anfrage jederzeit erhaltlich. Stoffliche und toxische Eigenschaften

sind dem entsprechenden Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.
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Thermisch Einheit Bedingung Wert Prifmethode

ISO

Warmeleitfahigkeit W/m*K 0,2 22007-2:2008

Elektrisch Einheit Bedingung Wert Prifmethode
Durchschlagsfestigkeit kV/mm 23 DIN EN 60243
Dielektrizitatskonstante; bei
1 kHz, 23 °C 2,7 DIN EN 60250
Durchgangswiderstand DIN EN

i H o 0, A~
:‘pFezmsch bei 23 °C, 50 % Qxcm >10"14 62631-3-1:2016

Die Informationen in diesem Datenblatt basieren auf gleichen Informationen unseres

Vorlieferanten. Diese Produktinformation dient nicht als Spezifikation und stellt keine

Beschaffenheitsvereinbarung/ Eigenschaftszusicherung im rechtlichen Sinne dar. Die

angegebenen Daten sind typische Werte, Abweichungen sind aus produktions- als auch

anwendungstechnischen Griinden nicht auszuschlieRen. Diese sind an Fachleute gerichtet, ST,
die sie nach eigenem Ermessen und auf eigene Gefahr verwenden. Wir garantieren keine
gunstigen Ergebnisse und tbernehmen keine Verpflichtung oder Haftung fiir die gemachten % @
Angaben oder Resultate, die aufgrund dieser Angaben erzielt werden. Detailliertere
Informationen sind auf Anfrage jederzeit erhaltlich. Stoffliche und toxische Eigenschaften

sind dem entsprechenden Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.

Stand 05/25



